
R1721

R1429

 2
 

R875

 2400 
 3277 

 1200  1200 

 754  1221 
 165 

 1
57

0 

 6
00

 
 6

25
 A14

A13

A15 A16

 100 

 2000 

 1300 

 2260 
 2300 

 6
23

 

 5
98

 

 1450 

 1
2 

 2
5 

 2
5 

 104 

 1
60

6 

CAÑERIA d=2" SCH 40

FLANGE d=2" SLIP-ON 150 LB.

COMPUERTA

 1
45

0 

 1
30

0 

 1
38

6 

 3277 

 2
00

0 

 1
0 

 1
30

0 

 3277 

 3213 

18(TIP.)

 166 

 2
30

0 

 1
70

0 

 1
04

 

 8
(T

IP
.) 

 2400 

 2890 

 1910 A1

A2

A3

A4

A5

A6

A7 A5

A8

A10

A12

A9

A11

A20
A21

A24

A25

A22
A23

A18

A17

NOTAS:
1.- DIMENSIONES EN MILIMETROS Y ELEVACIONES EN METROS (S.I.C.)
2.-  TOLERANCIAS DE FABRICACION SEGUN DIN 7168 GRADO MEDIO
3.- ELIMINAN REBADAS Y ARISTAS VIVAS EN TODOS LOS COMPONENTES
4.- LOS ELECTRODOS SERA AWS E-6010 PARA RAIZ Y AWS -E7018 PARA REMATE 
     O EQUIVALENTE SISTEMA MIG
5.-  SISTEMA PROTECTOR
      IMPRIMACION: ANTICORROSIVO EPOXICO POLIAMIDA, UNA CAPA EN ESPESOR
      DE PELICULA SECA DE 50 MICRONES
      ACABADO: ESMALTE EPOXICO DE ALTO SOLIDO O MASTIC EPOXICO UNA CAPA
      EN ESPESOR DE PELICULA SECA DE 150 MICRONES
      ESPESOR TOTAL DEL SISTEM: 200 MICRONES EN ESPESOR DE PELICULA SECA
6.-  LOS PERNOS DEBEN SER ASTM A-325  C.T.G. PLANA
7.- MATERIAL PLANCHA DE ACERO ASTM A36

ISOMETRICA
ESCALA 1:12

INFERIOR
ESCALA 1:12

LATERAL IZQUIERDA
ESCALA 1:12
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PLANTA DE ACIDO, CARCAZA DE

CAD-0700-45PL-06VENTILADOR EXTRACCION DE GASES N° 2 Y 3

www.cad-cae.com
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